Panel sterowania

-3

2 O

Ekran dotykowy
Ekran LCD o wysokiej jasnosci; jest uzywany jako interfejs dotykowy cztowiek-maszyna.

Przycisk operacyjny
Stuzy do uruchamiania lub zatrzymywania haftowania.

. Giéwny interfejs USB
Do eksportu i importu danych mozna podtaczy¢ 2 dyski USB.
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Ekran glowny

No. 100 & 1/18

X 100.0mm [

L

4 |_Name DH001.DSB § 100/1000
-
1

100.0mm
100.0mm

25min
100
100.0mm
100.0mm

Y 100.0mm lEJ

No. 100

X 100.0mm
Y 100.0mm

= 118

100/1000
100.0mm
100.0mm

HIO%O
]
o

8
Name DHO01.DSB ]
-
1

12
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Parametry haftowania

-999.9 | -999.9
£

LL1]

D O
) ( { '
10— T T
No. 100 & 118 @) 25min
Name DH001.DSB ¥ 100/1000 & 100
X 100.0mm +« 100.0mm = 100.0mm
Y 100.0mm 1 100.0mm 1] 100.0mm

No. 100 & 118 @ 25min

Name DHO001.DSB § 100/1000 100

X 100.0mm +« 100.0mm = 100.0mm

X 100.0mm 1 100.0mm i 100.0mm
- A

13

e EEIOERAE
[ F P I B 11

Kolejno$¢ zmiany koloréw
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Nr | lkonka Nazwa Nr lkonka Nazwa
L Ekran "Zarzadzanie
:& Rozlaczenie sieci (e wrorami"
Cykliczny haft — Ekran "Ustawienie
s
1 C) (Wskazowka) 5 W/ parametréw"
Zerwanie nici - Ekran "Ustawienie zmiany
3 , Vsl ,
e (Wskazowka) Sy kolorow"
3 Obszar wyswietlania %0 Ekran gléwny
wzoru
Podstawowe Podglad wzoréw w
4 informacje o wzorze - pamieci
Reset ( | Obstuga wzoru
|- przemieszczenia X/Y L literowego
R.ec‘zne przycinanie &N Usuwanie wzoru
Gl | nici
© Bieg gtéwnego watu i Eksport wzoréw
=1 Wybor i pozycja Powrét do ekranu
= ramki Ll gtéwnego
Automatyczna .
li, zmiana koloréw i 1 ey Zarzadzanie dyskiem U
automatyczny start
Reczna zmiana
5 l-M-j koloréw i reczny e Inne funkcje
start
ELO Wybor
i | V/stec ] Jednokrotny/Wielokrotny
Zwiekszanie /
- = Zmniejszanie n— Nasteon
— predkosci watu = ePny
gtdbwnego
PUStY DOSUW / Ustawianie
/= y P standardowych
podajnik :
12 parametrow
Status gotowosci do ’
Ws i | haftowania do m Podglad wzoru
potwierdzenia
Status potwierdzenia Biezaca operacja
6 —— haftu do zwolnienia
Inne operacje . . .
n 1
N funkcyjne Lista numeréw kolorow
g Reczna zmiana 13 . C
M koloru 1 Numer i kolor igielnicy
7 I‘J 01 Biezaca pozycja igly - Ruch w gére
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Aktualny czas

Umieszczenie numeru

1 " .. .
L zmiany koloréw i Igielnicy
: Kolejnos¢ zmiany e Usuniecie numeru
3 koloréw igielnicy
Dokonac skalowania
wzoru do géry
przytrzymujgc
[ nacisniety przycisk Ruch w dét
= | przez2sdo zmiany v
na ‘<4, (skalowanie w
dét)
s | b Reczne przesuwanie e ; Obszar wyboru koloru dla
; ramki smbale— numeru igielnicy
Lista wzoréw w —) , .
9 pamieci =9 Powtdrzenie
| .
Strona do géry / do - o
10 14 (e Aplikacja
> dotu
W; Kolor igielnicy

Instrukcja obstugi sterownika A15

Kroétki przewodnik

4|Strona




Wybor ramki

Aby przejs¢ do ekranu wyboru ramki i pozycji, uzytkownik powinien nacisna¢ przycisk "

LE. Y n
DAHAO
1—— L ]
frame 1 u; i
e ()
. (=T
Ll ) 6
_?_u _Q_.I ‘r
—
Nr lkonka Nazwa
1 Wyswietlanie zakresu wzoru
frame 1 (T Wybér typu ramki
-4 Pozycjonowanie wzoru do $rodka ramki
"WJ Ustawienie parametréw ramki
vV i Przesuniecie ramki wzdtuz wzoru (na zewnatrz)
2 ) Przesuniecie ramki wzdtuz wzoru (po konturze)
“?‘E] Zapamietanie poczatku wzoru

Powrét do poczatku wzoru

Reczne przesuniecie wzoru

Wyjscie

Instrukcja obstugi sterownika A15
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Funkcja automatycznego ograniczenia pozycji
przy haftowaniu odziezy

A. Zasada dziatania

Funkcja automatycznego ograniczenia pozycji jednogtowicowego sterownika hafciarki
polega na okresleniu zakresu ramki poprzez ustawienie odlegtosci od srodka ramki do
poczatku (t.. optycznego facznika ograniczenia pozycji X-/Y) i rzeczywistej wielkos$ci ramki
(jednostka: mm). Jezeli haft ma by¢ wykonany poza tym zakresem, sterownik wiaczy
automatyczna ochrone, aby zapobiec uszkodzeniu mechanicznych czesci hafciarki.

B. Metoda ustawiania

1. Ustawienie poczatek ramki
Nacisnac przycisk“, nastepnie nacisng¢ przycisk i, aby przejs¢ do nastepujacego

L
ekranu.
[—
(1) Main Shaft
(2) Cut Line

(3) Break Detection

(4) Head Ele.magnet_Motor
(5) Driver Parameter Tuning
(6) Sensor State Detection
(7) Peripheral Board Mgr
(8) Boot Loader Update

(9) Auto Find Origin Point

(10) Other

< 2 > &

Wybrac "(9) Automatic Origin Search" ["(9) Automatyczne wyszukiwanie poczatku"], aby
automatycznie przejs¢ do ekranu wyszukania poczatku; ramka automatycznie wyszuka i

okresli poczatek; nacisna¢ przycisk " ¥ ", aby wyjsc.

Instrukcja obstugi sterownika A15 6|Strona
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Auto finding origin point!

2. Usuniecie przemieszczenia XY

Na gtéwnym ekranie nacisna¢ przycisk @, aby wyczysci¢ wyswietlane przesuniecie XY.

s ) 26min
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3. Reczne przesuwanie ramki

Na ekranie gtéwnym, klikng¢ przycisk przesuwania ramki, aby przesuna¢ ramke tak, aby
nachodzita na srodek z otworem igty.

4. Ustawienie rozmiaru i sSrodka ramki

Na gtéwnym ekranie sprawdzi¢ wspotrzedne XY czyli potozenie srodka ramki.

DAHAO

10:25 2016-04-12

KL
L -
No. 100 & 118 25min
Name DHO01.DSB___ 100

100.0mm
100.0mm

HD%O

Nacisngc¢ przycisk " [= ' ", aby przejs¢ do ekranu wyboru ramki i ustawienia pozycji;

nastepnie nacisna¢ przycisk " Lyl ", aby przejs¢ do ekranu ustawienia parametréw
powigzanych, gdzie uzytkownik moze wprowadzi¢ wspétrzedne XY na ekranie gtéwnym.
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DAHAO

10:25 2016-04-12

m Frame2 Frame3 Frame4 Frame5 Frame6
EMB Frame Frame ;
o - R
Center for Frame 9
compensation X 9 Width 280
Y -4
param bind default
0 LLL

Wystepuja cztery parametry: "X direction centre" ['Srodek w kierunku X"] oznacza
odlegtos¢ w kierunku X miedzy srodkiem ramki a optycznym tacznikiem ograniczenia
pozycji w kierunku X; "Y direction centre" ["Srodek w kierunku Y"] oznacza odlegtos¢ w
kierunku Y miedzy srodkiem ramki a optycznym facznikiem ograniczenia pozycji w
kierunku Y; "X direction frame size" ["rozmiar ramki w kierunku X"] oznacza zakres
haftowania ramki w kierunku X; "Y direction frame size" ["rozmiar ramki w kierunku Y"]

oznacza zakres haftowania ramki w kierunku Y;

- Rzeczywisty rozmiar W
ramki ¥

Rzeczywisty rozmiar L
ramki X

Parametry: "X direction frame size" ["rozmiar ramki w kierunku X"] oraz"Y direction frame
size" ["rozmiar ramki w kierunku Y"] nalezy ustawi¢ zgodnie z rzeczywistym rozmiarem

ramek. Uwaga: parametr ten musi by¢ ustawiony zgodnie z rzeczywistym zakresem haftu
ramki (dla ramki ubraniowej zazwyczaj nie jest kwadratem).

Instrukcja obstugi sterownika A15
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C. Reset ograniczenia pozycji

Ustawic "Frame Selection" ["Wybor ramki"] na "No Frame" ["Bez ramki"], funkcja
ograniczenia pozycji zostanie zresetowana (dezaktywowana zostanie rowniez ochrona
systemowa ramki haftu ptaskiego).

frame type: none frame

Frame 1 Frame 2 Frame 3
Frame 4 Frame 5 Frame 6
None Frame
[sieblnaie A4 [ ‘b
Instrukcja obstugi sterownika A15 10|Strona
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D. Standardowy rozmiar ramki (jednostka: mm)

Ramka 1: Ramka 2:

Rozmiar: 550375 Rozmiar: 290%x290
Zakres haftu: 430x260 Zakres haftu: 230x230
Ramka 3: Ramka 4:

Rozmiar: 200 Rozmiar: 150

Zakres haftu: 150 Zakres haftu: 100

Ramka 5: Ramka 6:
Rozmiar: 120 Rozmiar: 90
Zakres haftu: 90 Zakres haftu: 40
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Instrukcja obstugi sterownika A15 - Krétki przewodnik

Czesc l. Haftowanie

Zarzadzanie wzorcami” [l{% " podglad wzoru z pamigci, obstuga wzoréw literowych,

usuwanie wzoréw, import / eksport wzoréw, ustawienie funkcji wzoru itp.

I. Import wzoréw

~

L L] -> Uzy¢ przyciskéw stron aby wybra¢ wzér / wzory -> \3 >0 v i

Ustawienie parametrow standardowych " €7/ " kierunek, kat, skalowanie X/Y, priorytet itd.

B. Wybér wzoru do haftowania

4 b
8 A . uzy¢ przyciskéw stron, aby wybra¢ wzér / wzory
_— s _ V=V " . . I — L
Ustawienie sekwencji zmiany koloréw — : powtdrzenie, aplikacja, ustawienie koloru igielnicy
itp.

C. Modyfikacja parametréow haftu: A01-A08: klikna¢, aby ustawic.

D. Na tym ekranie: ustawienie kolejnosci zmiany kolorow.

Ekran gtéwny A : przycinanie nici, bieg watu gtéwnego, ustawianie ramki, ustawianie zmian
koloréw i trybu startowego, reczne przesuwanie ramki, regulacja predkosci, pusty posuw / podajnik, itp.

E. Wybér i pozycja ramki

. mexnng (01 N/

4 B XRIEVLIF | | it y
(1) Wyb6r ramki: S > = e o,
& .Q M X

(2) Pozycja ramki: ---> Uzycie przyciskdw kierunkowych @ @ O I“l}l do regulacji potozenia
ramki ---> . M.,
F. Potwierdzenie haftu

UN . . 4
L U\ ---> Potwierdzenie ---> . v ]

G. Rozpoczecie haftu

---> Start

H. Zwolnienie potwierdzenia haftu

“ ---> Zwolnienia potwierdzenia ---> . Mo,

Jezeli uzytkownik, po zwolnieniu potwierdzenia haftu, chce ponownie wyhaftowaé wzdr, musi ponownie
wykonac czynnosci od kroku B "Wybdr wzoru do haftowania".
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Instrukcja obstugi sterownika A15 - Krétki przewodnik
Czesc Il. Reczna obstuga

A. Reczne przycinanie
. ;
o A" 4
B. Reczna zmiana kolorow
00 0 B "'@!‘

C. Bieg gtéwnego watu

© - Wi
D. Reczne przesuwanie ramki

Przyciski kierunkowe: @ @ @ I‘Qj? Przycisk zmiany predkosci: @
E. Pusty posuw / podajnik

1. Pusty posuw / podajnik i powrot przy niskiej predkosci

= - 0

(1) klikna¢ raz, aby wréci¢ o 1 $cieg;
(2) przytrzymac wcisniety przez 2 sekundy, aby powracac¢ w sposéb ciagty;

2. Pusty posuw / podajnik i ruch do przodu przy niskiej predkosci

-

It= - M,

(1) klikna¢ raz, aby wrécic¢ o 1 $cieg
(2) przytrzymad wcisniety przez 2 sekundy, aby wykonywac ruch do przodu w sposéb ciagty;
3. Identyfikacja ostatniego kodu zmiany koloréw

—_—
V%= - &=

4. Identyfikacja nastepnego kodu zmiany koloréw
fe= - A

5. Pusty posuw / podajnik i powrét przy wysokiej predkosci

vy — N Y

6. Pusty posuw / podajnik i ruch do przodu przy wysokiej predkosci

ga= — g

7. Powrét do punktu poczatkowego haftowania
v/ — V=0

8. Powrét do punktu koncowego haftowania

= - =t
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