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Projekt nie
Ten kod btedu oznacza, ze najpierw nalezy potwierdzi¢ projekt
Potwierdzony przed uruchomieniem maszyny.
ECO8
zaczac
Powrét do poczatku | Ten kod btedu oznacza, ze projekt zostat cofniety w ramke
EC09
idrazek do ciagniecia | do poczgtku, nie ma potrzeby ponownego kadrowania
projekt nie
Ten kod btedu oznacza, ze w pamieci nie ma projektu,
EC11 Znalezione w
Musisz ponownie wprowadzi¢ projekt i ponownie potwierdzi¢ projekt
Pamiec
1Mozesz recznie obrocic czarne pokretto wrzeciona
pokazano ponizej, aby obserwowa¢, czy mechaniczna tarcza
osigga 100 stopni lub zauwaz, ze ikona na
gtéwny interfejs zmienia sie od &do&
Gtoéwny szyb ‘
zatrzymanie silnika b-
EC12
pozycja PRYPRISR - W
btad 2Nacisnij ikone ekranu gtéwnego &,Wykonywanie wrzeciona
i obserwuj ikony na ekranie gtéwnym
I 5 SN ¢
3Jezeli wyswietlacz nadal nie jest ustawiony po wykonaniu
operacja impulsowania wrzeciona, kliknij eksperta!
parametr a,Wejdi do interfejsu ustawien parametréw,
Kliknij klawisz strony, aby przej$¢ do parametru zwigzanego z wrzecionem;
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interfejs dostosuj nastepujace parametry;

\§ Stop Compensation 15 —
C25 <0,30>

EC13

pantograf

przejdz do

pozycja graniczna

1Zaobserwuj, czy pantograf nie przekracza miekkosci

granica maszyny

2Wybierz typ ramki, ktéry odpowiada rzeczywistemu rozmiarowi

ramki i wybierz ikone na gtéwnym

ekran |'|,Kliknij ikone No Frame gre

3 Przejdz do interfejsu wyboru ramki i wybierz

rzeczywisty typ ramki

EC14

Ptyta gtéwna

Utracona pamie¢

Ten kod btedu oznacza dane pamieci ptyty gtéwnej

btad.

Jesli urzadzenie byto wytgczone przez dtugi czas,

bateria o napieciu ptyty gtéwnej moze by¢ niska i potrzebna;
natadowany.

Jesli btad wystepuje czesto podczas przetgczania zasilania
maszyny, musisz wymieni¢ ptyte gtéwng;

bateria pokazana ponizej

| 8

@

=0

EC15

Matka niewolnica
Zgubienie planszy

Pamie¢

1 Zwré¢ uwage, czy plyta adaptera gléwnego
ptytka jest wiozona prawidtowo

2Wymien ptytke adaptera do testowania
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EC16

Nieprawidtowos¢

silnika XY

1Po wytaczeniu urzadzenia recznie nacisnij

rama, aby sprawdzi¢, czy rama moze poruszac sie ptynnie.

2Kliknij ikone debugowania m Nastepnie wybierz ,XYZ
opcja debugowania parametréw napedu”

&) XYZ Driver Param Adj.
Wybierz | 1) Frame Param Debug ? Zobacz

aktualny kod btedu XY i zapisz typ btedu, jako
pokazane ponizej

X-The fault codes Y-The fault codes
None None

3Sprawdz, czy kabel silnika XY jest normalny, czy
jest zepsuta skora i staby kontakt, ponownie podtgcz test

4Wymien silnik XY do testowania

EC17

Zmiana koloru

1Czy pokretio silnika zmieniajgcego kolor

mozna normalnie obracac i czy sie utknat

2 2 Wykonaj operacje zmiany koloru i obserwuj

obracaj sie normalnie, sprawdz, czy nie ma problemu z
okablowanie i sprawdz, czy jest problem z

ptyta sterownicza PC2220

3 - Sprawdz, czy potencjometr zmiany koloru jest

uszkodzony lub odtgczony od silnika zmiany koloru
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EC18

Zmiana koloru
Pétobrotowy

Btad sygnatu

1 Recznie dostosuj urzadzenie do zmiany koloru, aby sprawdzi¢, czy

wystepuje zjawisko utkniecia
2 sprawdz, czy potencjometr zmiany koloru jest

uszkodzony, czy jest poza osig i czy okablowanie

jest normalne

3 (recznie wyreguluj korbowdéd zmieniajacy kolor)

az dwie lampki sygnalizacyjne na tablicy pozycji igty

zaswieci sie w tym samym czasie lub obserwuj wyswietlacz, aby:
wyreguluj pozycje igty

4 (Wymien silnik zmieniajacy kolor do testowania)

EC19

Nieprawidtowos$¢
Igty

Pozycja

1Zaobserwuj, czy jest wkgczony wyswietlacz pozycji igly
na ekranie gtéwnym. Jesli nie ma numeru pozyc;ji igty,
mozesz recznie potrzasnaé pokrettem zmieniajgcym kolor
do kalibracji, jak pokazano ponizej, az do pozycji igty

jest wyswietlany.
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2 »  Sprawdz, czy potencjometr zmiany koloru jest

uszkodzony lub odtgczony od silnika zmiany koloru

EC20

Gtéwny szyb
Silnik

z biegiem czasu

1Recznie obro¢ pokretto wrzeciona na rysunku
ponizej, aby sprawdzi¢, czy wrzeciono moze obracac sie ptynnie i czy

opor jest za duzy

20bré¢ koto zamachowe przynajmniej raz, aby zobaczy¢, czy

nastgpita jakakolwiek zmiana w ikonie pozycji wrzeciona na

gtéwny interfejs !.." _Q_Jeﬁli nie ma zmian,

musisz wyczysci¢ lub wymieni¢ ponizsze zdjecie E923

ptytka transoptora

\— - ﬁ..
: ‘2”.‘_8.“{_' 3

3Kliknij” m +Wrzeciono” , Predkos¢ wrzeciona i

test enkodera”, obserwuj, czy dane na rysunku!

ponizej jest normalne
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I Main Shaft Speed And Encoder Test

Set Speed 80 Check Speed 79
OPL 54 MAX 54 MIN 54
AL 2000 MAX 2000 MIN - 2000
BPL - 2000 vMax 2000 MiN - 2000

-10 +10
A .
=50 +50
=100 +100
OPL 50+10
APL 200043
BPL 2000+3

4+ Jesli wynik testu jest niedoktadny, musisz sprawdzi¢

czy gtéwny enkoder silnika i wtyczka przewodu zasilajgcego?
sg niezawodnie potgczone z napedem, np. OPL, APL,

BPL, jesli detekcja wynosi 0, to pozycja zerowa

ptytka transoptora E923 jest brudna lub uszkodzona

5Zmien test silnika watu gtéwnego

EC21

Zmiana koloru
igta
numer

poza granicami

Kliknij na parametry eksperckiw Wprowadz parametr
Interfejs ustawien, kliknij klawisz strony, aby przejs¢ do urzadzenia;

< Mac. Config. p .

interfejs konfiguracyjny Sprawdzac
czy ustawienie parametru ,Numer modelu z
Igiet” jest zgodna z rzeczywista liczbg
Szwy maszyny
Needle Number T
@ 12 e

D01 <1,15>

EC26 Try

mer nie 1Sprawdz, ¢

zy czujnik wykrywania poczatku trymera jest
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w pozycji uszko

§zone i czy mozna witgczy¢ czerwone Swiatto, czy?

wytaczy¢ normalnie

2Sprawd?, czy wykrywanie pochodzenia przycinania nici
urzgdzenie wykrywajgce jest zbyt daleko od czujnika wykrywania i

odpowiednio dostosuj odlegtos¢ czujnika;

EC36

Cekin

urzadzenie w
nizej

pozycja

Raport o btedzie jest taki, ze cekinowe urzgdzenie znajduje sie na dole
pozycja, a operacja usuwania ramki jest

tymczasowo niedozwolone. Musisz recznie podnies¢

cekinowe urzadzenie, zanim bedziesz moégt wykonaé ramke

operacja usuwania.

EC37 Biad

drazka pociggowego

Po wykonaniu szybkiej klatki z powrotem do punktu zatrzymania
lub wracajgc do poczatku, wykonujgc szybkie

Ramka z powrotem zgtosi btgd, po prostu usun btad

EC38

Taping Head

Akcja

z biegiem czasu

Gtowica taSmujaca dziata nieprawidtowo, musisz to sprawdzic¢

czy gtowica taSmujaca jest reczna, a test jest?

normalna

EC40

Lamdwka

Z biegiem czasu

1Sprawdz, czy mechaniczna cze$¢ trymera jest

utknat, czy trymer moze normalnie otworzy¢ néz?
2Sprawdz, czy czes¢ elektryczna silnika przycinarki

jest normalne

3Sprawdz, czy cze$¢ wykrywania pochodzenia trymera jest
normalne, czy czujnik jest uszkodzony i czy

pozycja czujnika jest normalna
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EC41

Plik projektu

nie znaleziono w

Pamie¢

1Ponéw operacje

2Dziataj ponownie po wytgczeniu/wtgczeniu zasilania

3 ¢ Kliknij ikone zarzadzania wzorami na gtéwnym

ekran ‘ ? Wejdz do zarzadzania wzorami

interfejs, kliknij ikone Q , Wdrozenie

~Catkowity przeswit wzoru wewnetrznego”

Clear All Patterns

4Ponownie wprowadz wzér

EC42

Pamiec

Katalog petny

Musisz usungc¢ jakis plik projektu wzoru, aby zwolni¢ pamiec
przestrzen:

12 Kliknij ikone zarzadzania wzorami na gtéwnym

ekran & Wejdz do interfejsu

2 Wybierz niepotrzebny wzér, kliknij pojedynczy /

ikona przetacznika wielokrotnego wyboru 5 ﬁ Mozna wybra¢ wiele
wzory

3Kliknij ikone po wybraniu wzoru J E‘ Usungc

wybrane wzory, aby zwolni¢ miejsce w pamieci

EC43

Pamiec

Petna przestrzen

Musisz usunac jakis plik projektu wzoru, aby zwolni¢ pamiec
przestrzen:

1 2 Kliknij ikone zarzadzania wzorami na gtéwnym

berto ‘ Wejdz do interfejsu
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Clear All Patterns

Clear All Patterns




Machine Translated by Google

1 : Reczne obcinanie nici, aby sprawdzi¢, czy
trymer porusza sie ptynnie
2Sprawdz, czy okablowanie silnika przycinarki jest
normalne i czy jest zty kontakt
3Sprawdz, czy potgczenie pinéw CZ203 9.10.11.12
przycinarka interfejsu napedu PC2220 obcinania nici
tablica sterowania ptyta napedowa jest podtgczona
EC114
nie réb
odpowiedz
4 Wymien silnik obcinania nici i naped
ptytka PC2220 do testéw
1Sprawdz, czy czujnik ochrony na podczerwien jest podtgczony
Podczerwien 2 2 Jeédli jest podiaczony, moze to oznaczac, ze podczerwien
EC125 ochrona czujnik zabezpieczajacy wykrywa sygnat blokujacy i przyczyny
alarm parking i usun blokujacy obiekt;
3Wykryj, czy czujnik ochrony jest uszkodzony
1Sprawdz, czy kabel komunikacyjny miedzy
panel operacyjny i skrzynka sterownicza sg podtgczone
projekt wejscia
EC160 odpowiednio
plik w czasie
2Wymien kabel komunikacyjny dziatajgcego
panel do testéw
1Sprawdz, czy kabel komunikacyjny miedzy
wyjscie gtowica operacyjna i skrzynka sterownicza sg podtgczone;
EC161 plik projektu odpowiednio
nadgodziny 2Wymien kabel komunikacyjny dziatajacego
gtowa do testéw
EC162 Wysoka predkos¢ 1Sprawdz, czy kabel komunikacyjny miedzy
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rama
Naprzod

nadgodziny

gtowica operacyjna i skrzynka sterownicza sg podtgczone;
odpowiednio
2Wymien kabel komunikacyjny dziatajacego

gtowa do testéow

EC163

Wysoka predkos$¢

ramka z powrotem

synchronizacja nad

Czas

1Sprawdz, czy kabel komunikacyjny miedzy

gtowica operacyjna i skrzynka sterownicza sg podtgczone;
odpowiednio

2Wymien kabel komunikacyjny dziatajagcego

gtowa do testéow

EC164

Nie ustawiony
maszyna
pochodzenie ramki

pozycja

Ustaw pochodzenie ramki:

1Metoda 1: Naci$nij ikone ekranu gtéwnego & | | Wchodzi¢
[ —{

ten ustawienie berto oraz Kliknij ten

Tkona No Frame \)_;__,' »  Nastepnie kliknij

automatycznie ustaw ikone pochodzenia

-
2 fy
2Metoda 2: Naci$nij ikone gtéwnego interfejsu & | Wchodzi¢

interfejs ustawien i kliknij ikone L Kliknij

‘J‘

ikona Auto Set Origin i

Uwaga: Kliknij przycisk automatycznej ramki do haftowania
pochodzenia, system automatycznie przesunie ramke,

I okresli¢ pochodzenie ramki do haftowania

zgodnie z wytgcznikiem kraricowym. Dlatego podczas korzystania z

automatyczne pochodzenie ramki do haftowania, system musi

zainstaluj czujnik limitu
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EC165

W emb, czy?
nie ustawiony

maszyna

pochodzenie

Kliknij m Ustaw po anulowaniu

operacja haftu

EC166

Gtéwnym silnikiem /
silnik ramy

btad sterownika

1 2 wyswietl aktualny kod btedu, kliknij debuguij!

Ikonam nastepnie kliknij @ XYZ Driver Param Adj. ?

Wybierz "Test parametréw watu gtéwnego"

@ Main Shaft Param Test

2Wyswietl biezgce btedy napedu

3Sprawdz, czy nie ma problemu z silnikiem

linia napiecia. Jak pokazano na ponizszym rysunku, czy

Sekwencja kabli jest normalna, niezaleznie od tego, czy jest zepsuta skéra?

i zwarcie, test ponownego podtaczenia

4Wymien test silnika wrzeciona

EC167

Kierowca osi X

Btad

Kroki dla silnika krokowego z petlg otwarta:

1 :  wyswietl aktualny kod btedu, kliknij debuguij!

Tkona m Wybierz @ XYZ Driver Param Adj, .
S

Wybierz @ Frame Param Debug Wyswietl X prad

X-The fault codes

kod btedu, 1:Hardware OverCurrent

2Sprawdz, czy kabel zasilajacy silnika osi X jest
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podtgczony, jak pokazano na ponizszym rysunku, czy
Kabel CN10 jest podtgczony prawidtowo, czy jest

zerwana skora i staby kontakt, ponownie podtgcz test

3Wymien silnik osi X do testowania

Kroki dla silnika krokowego z zamknietg petla:

12 Najpierw wykonaj powyzsze kroki, aby sprawdzi¢, sprawdz
aktualny kod btedu i rozwigzywanie problemoéw zgodnie z

kod btedu

X-The fault codes
None

2Sprawdz, czy kabel enkodera silnika jest podtgczony,
jak pokazano na ponizszym rysunku, czy kabel CN2 jest?
podtgczony normalnie, czy jest zepsuta skora i

staby kontakt, ponownie podtgczy¢ test

. CN2 |

3Wymien test silnika osi Y

Kroki dla silnika krokowego z petlg otwarta:

1 2 wyswietl aktualny kod btedu, kliknij debuguij!

Tkona ' Wybierz &) XYZ Driver Param Adj.

Kierowca osi 'Y
EC168 Wybierz { 1 ) Frame Param Debug Wyswietl prad Y
Btad

Y-The fault codes

kod biedu, 1:Hardware OverCurrent

2Sprawdz, czy kabel zasilajgcy silnika osi Y jest

podtgczony, jak pokazano na ponizszym rysunku, czy
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Kabel CN9 jest podtgczony prawidtowo, czy jest

zerwana skora i staby kontakt, ponownie podtgcz test

CN9
w e

3Wymien silnik do testowania

Kroki dla silnika krokowego z zamknieta petla:

1 Najpierw wykonaj powyzsze kroki, aby sprawdzi¢, sprawdz

aktualny kod btedu i rozwigzywanie probleméw zgodnie z

kod btedu

Y-The fault codes
None

2Sprawdz, czy kabel enkodera silnika jest podtgczony,
jak pokazano na ponizszym rysunku, czy kabel CN2 jest?
podtaczony normalnie, czy jest zepsuta skoéra i

staby kontakt, ponownie podtgczy¢ test

. ON1.

3Wymien silnik do testowania

EC169

Wrzeciono

Btad sterownika

1 > wyswietl aktualny kod btedu, kliknij debuguj!

Ikona ' Wybierz &) XYZ Driver Param Adj.

Al

Main Shaft Param Test
2Wyswietl biezgce btedy napedu

The current drive error F11:Motor Encoder
<0,30> DisConnect

3Sprawdz, czy kabel enkodera silnika jest podtgczony,
jak pokazano na ponizszym rysunku, czy kabel CN3 jest?
podtaczony normalnie, czy jest zepsuta skoéra i

staby kontakt, ponownie podtgczy¢ test

Wybierz
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4Zmien test silnika wrzeciona

EC172

Rama
Odkrycie

Pochodzenie

Koniec czasu

1Sprawdz, czy transoptor limitu XY jest normalny,
czy jest plama oleju lub uszkodzenie?
2Sprawdz, czy odpowiednie parametry limitu

pochodzenie jest ustawione poprawnie, kliknij na eksperta

parametry ‘ . ,.’ > Wprowadz ustawienie parametru

interfejs, kliknij klawisz strony, aby przej$¢ do urzadzenia;
interfejs konfiguracyjny 4 Mac. Config. P sprawdz, czy

nastepujace trzy parametry sa ustawione poprawnie

@ X/Y Limit Position
YOD1 <X Right Y Back,X Left Y Front>

@ X/Y Limit Qrigion
Y002 <X+Y+XY->

3) XIY Limit Origion Detectiop MgdR v pouble 4 o
Y003 <X Double Y Double X Single Y Single>

X Right Y Back «

X+Y+ 4 | 4

Kod btedu = 0x02 - oznacza brak pozycji 100 watu giéwnego podczas
uruchamiania maszyny - ustawi¢ gatkg pozycje 100 stopni na skali maszyny
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Kod błędu =  0x02  - oznacza brak pozycji 100 wału głównego  podczas uruchamiania maszyny - ustawić gałką pozycje 100 stopni na skali maszyny 

Manuela Rataj-Buczkowska


